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SD-105 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SD-105
盤面直徑 mm φ105
平置總高度 ( 盤面平置 ) mm 147
垂直中心高度 mm 75
基準孔徑 mm φ20H7
總減速比 1/1
盤面最大轉速 r.p.m. 24
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 ( 未補償 ) arc-sec 40
定位精度 ( 補償後 ) arc arc-sec 10
重覆精度 arc-sec 1

容許工件載重
垂直 kg 15
水平 kg 30

侵蝕電流 A 40
淨重 kg 90
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
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OS-130AW 第四軸規格表
規格表

項目 單位 OS-130AW
盤面直徑 mm φ130
平置總高度 ( 盤面平置 ) mm 112.5
垂直中心高度 mm
基準孔徑 mm φ20H7
總減速比 1/1
盤面最大轉速 r.p.m. 150
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 ( 未補償 ) arc-sec 40
重覆精度 ( 未補償 ) arc-sec 1

容許工件載重
垂直 kg 15
水平 kg 30

侵蝕電流 A 120
防護等級 不適合整體水下作業
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SD-200 直驅第四軸規格表
規格表

項目 單位 SD-200
工作台直徑 mm φ200
工作台中心高度 mm 110
中心孔徑 mm φ25H7
減速比 1/1
絕對精度 sec ±15
重覆精度 sec ±1.3
工作台最高轉速 r.p.m. 40
容許切削力 N.m 12
垂直容許負載 kg 18
伺服馬達 YASKAWA
最小設定單位 度 0.001
淨重 kg 43
適用的環境溫度 25℃ ±10%
防水保護等級 IP68- 全浸水

SD-110 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SD-110
盤面直徑 mm φ110
總高度 mm 232
總高度 mm 94
基準孔徑 mm φ20H7
DD 馬達 大銀微
總減速比 1/1
盤面最大轉速 r.p.m. 50
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 20
重覆精度 arc-sec 2
鎖緊扭力 ( 空壓 6kg/cm2) kgf-m 8
容許切削扭矩 kg-m 1.5

容許工件載重
垂直 kg 30
水平 kg 60

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
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SDD-105 五軸規格表
規格表

項目 單位 SDD-105
盤面直徑 mm φ105
基準孔徑 mm φ20H7
盤面高度 ( 臥式位置 ) mm 160
中心高度 ( 立式位置 ) mm 130
平置總高度 mm 205
總長度 ( 含鈑金 ) mm 380
軸向 旋軸 傾軸
總減速比 1/1 1/81
盤面最大轉速 r.p.m. 24 12
最小分度單位 deg. 0.001
可傾斜角度 deg. 100~+100
定位精度 ( 未補償 ) arc-sec 20 60
重覆精度 ( 未補償 ) arc-sec 2 3
鎖緊扭力 ( 空壓 5kg/cm2) kgf-m 無 無
容許切削扭矩 kg-m 5 5

容許工件載重
水平 (0° ~45° ) kg 10
傾斜 (60° ~90 ° ) kg 7

侵蝕電流 A 20
淨重 kg 30
防護等級 IP68( 水下 0.5m)

SDY-115 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SDY-115
盤面直徑 mm φ115
平置總高度 mm 220
垂直中心高度 mm 85
基準孔徑 mm φ45H7
馬達 安川
總減速比 1/1
盤面最大轉速 r.p.m. 100
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 13
重覆精度 arc-sec 1.5

容許工件載重 
垂直 kg 20
水平 kg 40

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)

 

表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數
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(         )

註：加工之尖角均為C0.5
粗車->鑽，攻->正常化HRC28~35 ->精車

 留0.05
留0.20

欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

SDY-115

外型圖
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SW-130 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SW-130
盤面直徑 mm φ130
平置總高度 mm 128
垂直中心高度 mm 67
基準孔徑 mm φ20H7
馬達 PANASONIC MHMD042
總減速比 1/60
盤面最大轉速 r.p.m. 16.6
盤面最小轉速 r.p.m. 0.016
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 45
重覆精度 arc-sec 4
鎖緊扭力 ( 空壓 6kg/cm2) kgf-m 8
容許切削扭矩 kg-m 5

容許工件載重
垂直 kg 30
水平 kg 60

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)

表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數

 1
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註：加工之尖角均為C0.5
粗車->鑽，攻->正常化HRC28~35 ->精車

欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

SW-131

外型圖SW-131 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SW-131
盤面直徑 mm φ130
平置總高度 mm 208
垂直中心高度 mm 130
基準孔徑 mm φ20H7
馬達 PANASONIC MHMD042
總減速比 1/120
盤面最大轉速 r.p.m. 16.6
盤面最小轉速 r.p.m. 0.016
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 45
重覆精度 arc-sec 4
容許切削扭矩 kgf-m 5

容許工件載重
垂直 kg 30
水平 kg 60

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
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SW-170 第四軸規格表 
規格表

項目 單位 SW-170
盤面直徑 mm φ170
平置總高度 mm 148
垂直中心高度 mm 90
基準孔徑 mm φ45H7

馬達
YASKAWA SGM7J-08
PANASONIC MHMD-082
台達 ECMA-C30807

總減速比 1/60
盤面最大轉速 r.p.m. 16.6
盤面最小轉速 r.p.m. 0.016
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 30
重覆精度 arc-sec 4
鎖緊扭力 ( 空壓 6kg/cm2) kgf-m 10
容許切削扭矩 kgf-m 8

容許工件載重
垂直 kg 40
水平 kg 80

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
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SW-226 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SW-226
盤面直徑 mm φ226
平置總高度 mm 141
垂直中心高度 mm 115
基準孔徑 mm φ25H7
馬達 PANASONIC MHMF-082
總減速比 1/60
盤面最大轉速 r.p.m. 10
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 20
重覆精度 arc-sec 2
容許切削扭矩 kgf-m 8

容許工件載重
垂直 kg 25
水平 kg 60

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)

SW-226 four -axis Specification Sheet

Specification Table

item unit SW-226

Table Diameter mm 226

Overall Height In Horizontal mm 141

Center Height In Vertical mm 115

Spindle Hole Diameter mm 25H7

PANASONIC MHMD -082

Total Reduction Ratio 1/60

Max Rotation Speed r.p.m. 10

Min. increment deg. 0.001

Indexing Accuracy arc-sec 20

Repeatability Accuracy arc-sec 2

Allowable Cutting Torque kg-m 8

Max.work Load
Vertical kg 25

Horizontal kg 60

Erosion Current A 40

Degree Of Protection IP68( 0.5m)

         

φ

φ

水下

表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數
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欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

2020/05/11 SW-226外型圖

表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數
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欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

2020/05/11 SW-226外型圖
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SW-230 第四軸規格表 
規格表

項目 單位 SW-230
盤面直徑 mm φ230
平置總高度 mm 141
垂直中心高度 mm 120
基準孔徑 mm φ25H7
馬達 PANASONIC
總減速比 1/60
盤面最大轉速 r.p.m. 10
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 30
重覆精度 arc-sec 4
容許切削扭矩 kg-m 8

容許工件載重
垂直 kg 25
水平 kg 60

侵蝕電流 A 40
重量 kg 63
防護等級 IP68( 水下 0.5m)

 

SW-350 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SW-350
盤面直徑 mm φ350
平置總高度 mm 282
垂直中心高度 mm 220
基準孔徑 mm φ50H7
馬達 PANASONIC
總減速比 1/144
盤面最大轉速 r.p.m. 11.1
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 15
重覆精度 arc-sec 6

容許工件載重 
垂直 kg 100
水平 kg 200

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)

表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數

 200 

 420 

 220 

 645 

 4
40

 

 2
20

 

 
350 

50H7 20

 220 

 282 

欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

SW-350

外型圖
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表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數

 200  253 

 617 

 2
20

 
 2

20
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40

 

 282 

 
40
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欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

SW-400

SW-400 第四軸規格表 
規格表

項目 單位 SW-400
盤面直徑 mm φ400
平置總高度 mm 282
垂直中心高度 mm 220
基準孔徑 mm φ50H7
馬達 PANASONIC
總減速比 1/144
盤面最大轉速 r.p.m. 11.1
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 15
重覆精度 arc-sec 6

容許工件載重 
垂直 kg 100
水平 kg 200

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 210

SW-400 four -axis Specification Sheet

Specification Table

item unit SW-400

Table Diameter mm 400

Overall Height In Horizontal mm 282

Center Height In Vertical mm 220

Spindle Hole Diameter mm 50H7

Motor PANASONIC

Total Reduction Ratio 1/144

Max Rotation Speed r.p.m. 11.1

Min. increment deg. 0.001

Indexing Accuracy arc-sec 15

Repeatability Accuracy arc-sec 6

Max.work Load
Vertical kg 100

Horizontal kg 200

Erosion Current A 40

Degree Of Protection IP68( 0.5m)

N.W. Kg 210

         

φ

φ

水下

SW-BT40 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SW-BT40
內孔規格 mm BT40
平置總高度 mm 無
垂直中心高度 mm 120
馬達 PANASONIC
總減速比 1/60
盤面最大轉速 r.p.m. 16.6
盤面最小轉速 r.p.m. 0.016
最小分度單 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 30
重覆精度 arc-sec 4
鎖緊扭力 ( 空壓 6kg/cm2) kgf-m 10
容許切削扭矩 kg-m 8

容許工件載重
垂直 kg 40
水平 kg 80

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 63



專業品質．不斷創新 CONTINUOUS INNOVATION．PROFESSIONAL QUALITY

018 019

CONTINUOUS INNOVATION．PROFESSIONAL QUALITY

18 19

表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數

 337 

 176 

 8
0 

 2
08

 

 2
70

.5
0 

 
40H7 

 121 

 143 

(         )

註：加工之尖角均為C0.5
粗車->鑽，攻->正常化HRC28~35 ->精車

 留0.05
留0.20

欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

SWC-125

外型圖

SWC-125 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SWC-125
盤面直徑 mm φ125
平置總高度 mm 143
垂直中心高度 mm 80
基準孔徑 mm φ40H7
馬達 PANASONIC
總減速比 1/20
盤面最大轉速 r.p.m. 50
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 30
重覆精度 arc-sec 1.5
容許切削扭矩 kg-m 5

容許工件載重
垂直 kg 30
水平 kg 60

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
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SWF-130 五軸外型圖
規格表 

項目 單位 SWF-130
盤面直徑 mm φ130
基準孔徑 mm φ20H7
盤面高度 ( 臥式位置 ) mm 195.5
中心高度 ( 立式位置 ) mm 195.5
平置總高度 mm 285
總長度 ( 含鈑金 ) mm 624.5
軸向 旋軸 傾軸

馬達
Yaskawa SGM7J-06 SGM7J-08
Panasonic MHMD042 MHMD082

總減速比 1/90 1/60
盤面最大轉速 r.p.m. 16.6 16.6
最小分度單位 deg. 0.001
可傾斜角度 deg. -20~+110
定位精度 arc-sec 45 60
重覆精度 arc-sec 4 8
定位精度 ( 含外部編碼器 ) arc-sec 10 10
重覆精度 ( 含外部編碼器 ) arc-sec 3 3
鎖緊扭力 ( 空壓 5kg/cm2) kgf-m 8 10
容許切削扭矩 kg-m 5 8

容許工件載重
水平 (0° ~45° ) kg 35
傾斜 (60° ~90° ) kg 20

侵蝕電流 A 20
防護等級 IP68IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 70



專業品質．不斷創新 CONTINUOUS INNOVATION．PROFESSIONAL QUALITY

020 021

CONTINUOUS INNOVATION．PROFESSIONAL QUALITY

20 21

SWF-131 ( 合金 ) 五軸規格表 
規格表

項目 單位 SWF-131
盤面直徑 mm φ130
基準孔徑 mm φ20H7
盤面高度 ( 臥式位置 ) mm 180
中心高度 ( 立式位置 ) mm 197
平置總高度 mm 515
總長度 ( 含鈑金 ) mm 624.5
軸向 旋軸 傾軸
馬達 Panasonic MSMD012 MSMD042
總減速比 1/120 1/120
盤面瞬時最大轉速 r.p.m. 16.6 16.6
盤面連續轉速 r.p.m. 10 以下
最小分度單 deg. 0.001
可傾斜角度 deg. 0~360 -20~+110
定位精度 arc-sec 45 60
重覆精度 arc-sec 4 8
定位精度 ( 含外部編碼器 ) arc-sec 10 10
重覆精度 ( 含外部編碼器 ) arc-sec 3 3
鎖緊扭力 ( 空壓 5kg/cm2) kgf-m 無 無 
容許切削扭矩 kg-m 5 5

容許工件載重
水平 (0° ~45° ) kg 30
傾斜 (60° ~90° ) kg 15

侵蝕電流 A 20
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 40
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SWF-131 ( 白金 ) 五軸規格表 
規格表

項目 單位 SWF-131
盤面直徑 mm φ130
基準孔徑 mm φ20H7
盤面高度 ( 臥式位置 ) mm 180
中心高度 ( 立式位置 ) mm 197
平置總高度 mm 515
總長度 ( 含鈑金 ) mm 624.5
軸向 旋軸 傾軸
馬達 Panasonic MSMD012 MSMD042
總減速比 1/120 1/120
盤面瞬時最大轉速 r.p.m. 16.6 16.6
盤面連續轉速 r.p.m. 10 以下
最小分度單 deg. 0.001
可傾斜角度 deg. 0~360 -20~+110
定位精度 arc-sec 45 60
重覆精度 arc-sec 4 8
定位精度 ( 含外部編碼器 ) arc-sec 10 10
重覆精度 ( 含外部編碼器 ) arc-sec 3 3
鎖緊扭力 ( 空壓 5kg/cm2) kgf-m 無 無 
容許切削扭矩 kg-m 5 5

容許工件載重
水平 (0° ~45° ) kg 30
傾斜 (60° ~90° ) kg 15

侵蝕電流 A 20
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 40
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註：加工之尖角均為C0.5
粗車->鑽，攻->正常化HRC28~35 ->精車

SWF-132 五軸外型圖
規格表

項目 單位 SWF-132
盤面直徑 mm φ130
基準孔徑 mm φ20H7
盤面高度 ( 臥式位置 ) mm 195.5
中心高度 ( 立式位置 ) mm 195.5
平置總高度 mm 285
總長度 ( 含鈑金 ) mm 560
軸向 旋軸 傾軸
馬達 Panasonic MHMD042 MHMD082
總減速比 1/90 1/90
盤面最大轉速 r.p.m.  16.6 16.6
最小分度單 deg. 0.001
可傾斜角度 deg. 0~360° -20° ~+110°
定位精度 arc-sec 45 60
重覆精度 arc-sec 4 8
容許切削扭矩 kg-m 5 8

容許工件載重 
水平 (0° ~45° ) kg 35
傾斜 (60° ~90° ) kg 20

侵蝕電流 A 20
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 70

表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數
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欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

林柏良 2022-08-24

SWF-170

外型圖

SWF-170 五軸規格表 
規格表

項目 單位 SWF-170
盤面直徑 mm φ170
基準孔徑 mm φ44
盤面高度 ( 臥式位置 ) mm 190
中心高度 ( 立式位置 ) mm 190
平置總高度 mm 280
總長度 ( 含鈑金 ) mm 505
軸向 旋軸 傾軸
馬達                                        Panasonic MHMF042 MHMF082
總減速比 1/90 1/90
盤面最大轉速 r.p.m. 22.2 11.1
最小分度單位 deg. 0.001
可傾斜角度 deg. 0~360 ±120
定位精度 arc-sec 45 60
重覆精度 arc-sec 4 8
鎖緊扭力 ( 空壓 5kg/cm2) kgf-m 無
容許切削扭矩 kg-m 5 8

容許工件載重 
水平 (0° ~45° ) kg 35
傾斜 (60° ~90° ) kg 25

侵蝕電流 A 20
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 70
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SWS-130 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SWS-130
盤面直徑 mm φ130
平置總高度 mm 142.5
垂直中心高度 mm 77
基準孔徑 mm φ20H7
馬達 PANASONIC
總減速比 1/60
盤面最大轉速 r.p.m. 16.6
盤面最小轉速 r.p.m. 0.016
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 45
重覆精度 arc-sec 4
鎖緊扭力 ( 空壓 6kg/cm2) kgf-m 8
容許切削扭矩 kg-m 5

容許工件載重
垂直 kg 30
水平 kg 60

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 38

SWS-170 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SWS-170
盤面直徑 mm φ170
平置總高度 mm 135
垂直中心高度 mm 90
基準孔徑 mm φ45H7
馬達 PANASONIC
總減速比 1/60
盤面最大轉速 r.p.m. 16.6
盤面最小轉速 r.p.m. 0.016
最小分度單位 deg. 0.001
定位精度 arc-sec 30
重覆精度 arc-sec 4
鎖緊扭力 ( 空壓 6kg/cm2) kgf-m 10
容許切削扭矩 kg-m 8

容許工件載重 
垂直 kg 40
水平 kg 80

侵蝕電流 A 40
防護等級 IP68( 水下 0.5m)
淨重 kg 59
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機型 SJ-44
顏色 不鏽鋼原色

盤面直徑 44
平置總高度 172.5
盤面高度 88

治具安裝高度 96

總長度(不含接頭) 248

伺服馬達 MHMD042
總減速比 1:2

最小分度單位 0.001°
旋轉角度 0~360°
定位精度 依馬達
重覆精度 依馬達
容許載重 5kg

淨重(約) 12kg

 SJ-44 第四軸規格表
規格表

項目 單位 SJ-44

盤面直徑 mm φ44

平置總高度 ( 盤面平置 ) mm 127.5

總減速比 1/2

最小分度單位 deg. 0.001

旋轉角度 deg. 0~360

容許工件載重 水平 kg 5

侵蝕電流 A 20

淨重 kg 12

防護等級 IP68
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手动定制型

SY-260
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SK-04

表面粗度值
(Ra)

+0.25
- 0.05

硬
度

熱
處
理

表 面
處 理

每 台
件 數

 210 

3- 13.50 THRU
20 12.60

P.C.D. 210

 
23
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 84  50.50 

 
210 

3- 10.20 34
M12x1.75 24
P.C.D. 210

欣晉精密科技股份有限公司
±5'
±10'
±20'
±30'

>400
<400
<120
<50
<10±1°

角之短邊長角度差
角度一般公差

32~125

8.0~25

2.0~6.3

0.25~1.60

0.01~0.20

加工記號

>2000      ±   2

>   3         ±0.1

>120        ±0.5

>1000      ±1.2

>   6         ±0.2

>315        ±0.8

> 30         ±0.3

>0.5         ±0.1
加工一般公差

未標明之圓角均為R

未標明之倒角均為C

去毛邊及尖角均為C1

鑽孔沈頭孔公差

孔與孔中心距公差±0.3

心部:HRC

表面:HRC

有效硬化深度 mm

比例

校對
製圖

材質
核淮 日期

日期
日期

圖號機種
名稱

日期更改者更   改   內   容編號設變單號

視角

SK-09

夾頭外型圖

SK-09
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可更換頂針
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SJT-130


